vrv v

kd se snazi Yedit problematiku obrabéni vzdy
komplexné& v zdjmu maximalniho efektu pro

OPTIMALIZACE **

Volba optimalni technologie

pro vyvrtavacku
Jednim z ptikladd tohoto Usili jsou z&t&Zo-

vé testy vodorovné vyvrtédvacky WRFT 130
CNC, které byly provadény ve spolupréci
etsina firem se na vlastni kuzi presvédcila, co dokaze ekonomicka krize. s \yrobcem tohoto moderntho a vykonného
Zakdzek ubyva a nemilosrdné se odhaluje, Ze ne kazdd firma je schopna udrzet stroje — firmou Fermat. Cilem test8 bylo na-
ziskovost své vyroby. A sotva minuld krize odeznéla, mluvi se o dalsi. Existuje v§ak | |gz¢ vhodny néstroj a optimdlni fezné pod-
Feseni. Vzit kalkula¢ku, pozvat experty a zaéit fesit ,, rovnice produktivity a efektivity”. minky pro vykonné frézovéni na fomto no-
Spoleénost Grumant, s. r. o., disponuje zkusenymi odborniky a tento élanek si klade | ¢ stroji s vykonem hlavniho pohonu 37
za cil poskytnout pro majitele a topmanazery firem informace a podnéty | | \W. Probsh testd odkryl zajimavé nuance a
k tomu, jak Fesit produktivitu obrabéni v jejich podminkdch a co mohou iefich vysledky obohatily zkuenosti nagich
nabidnout soudobé technologie podpofené vykonnymi | technologl o daléi souvislosti a hlavng skva-

stroji a modernimi néstroji. & vysledky.

] a produktivnich néstroj6. Tym jejich techni-

S jistotou mOZeme konstatovat, Ze srovnéni i |—
publikovanych Grovni produktivity s kazdo-
denni realitou, kterd je povaZzovana za ,zaZi-
tou normu”, mdze u nékterych &tendrd vést
k depresim. Dosazené vysledky jsou viak ®

pouze logickym zUrogenim kombinace mo-
derniho, vyborné koncipovaného stroje &es-
ké firmy Fermat a vynikajicich novych néstro-
0 dodévanych spole¢nosti Grumant. Nasle-
dujici text tedy mdZe byt dobrym voditkem
pro sprévné zdvéry a ndsledujici zmény ve
vasi firmé&.

Ziejm& vadm nesdé&lime Z&dnou novinku
konstatovanim, Ze soudobé ndstroje uZ ne-

jsou limitujicim faktorem vykonu a efektivity '.‘

obrébéni. Tim je vidy nejslabsi ¢léanek sloZi-
tého Fet&€zu promé&nnych — sem patfi ndstroj
a jeho vlastnosti, parametry stroje (vykon,
otacky, tuhost, ...), tuhost obrobku, tuhost
upnuti ndstroje a obrobku, tlak chladiciho
média a jeho vlastnosti, ptipadné dal3i para-
metry, které se ve vétsi & mensi mite mohou
na celém procesu podilet (napt. teplota pro-
sttedi a odvod tepla, schopnost odvadét tiis-
ky z mista fezu atd.). Spole¢nost Grumant, 2

s. r. 0., nechce byt jen prodejcem modernich  Osmizubd fréza KMDNM9160R-Z8-LSE

Tab. Testovdni tFi typ0 fréz na vodorovné vyvrtavaéce WRFT 130

hloubka

zébéru
(mm)

zatizeni ehod

Ndstroj; v f fz $itka zabéru Vetena

objem
VBD (m.min") (mm.min-') (mm.zub™') (mm)

S ) .
(cm3.min) (%) ndstroje

vysoké
151 1000 0,42 136 10 1360 80 vibrace

125 1000 0,5 80 1 600 85 castecné
KMDNM9160R-Z8-LSE; vibrace

LSE446-R0O1

PC3545 gasteéné
125 1500 0,75 80 2100 vibrace

klidny

1600 0,67 80 1280 hod

MSR100R-2M; klidny
APMT250616ERNB4 1000 0,33 55 2 420 ho
(NB3) PR660 €ne

AFOM5125R; klidny
OFKRO704SN-MM 2100 0,58 1428 ,'1 ”dY
PC3545 cho

58 | MM !rulmys’ove speﬂrum I 3 | 2012 ]




To, ze nedlo o z&4dnou laboratorni mode-
lovou zéleZitost, napovi jiZz parametry testo-
vaného stroje WRFT 130. Jednalo se o néko-
lik typd fréz, rdzné fezné podminky a vyhod-
nocovan byl vykon a chod néstroje a zatizeni
vietena pfi frézovani materiglu 11 523. Tes-
tovanymi ndstroji byly t¥i frézy.

Prvni byla osmizubé fréza KMDNM9160R-
Z8-LSE o prdméru 160 mm s vyménitelnymi
bfitovymi desti¢kami LSE446-R01 PC3545.
Jednd se o frézu s tangencidlnim uloZzenim
VBD vysokych 25 mm. Je to nové koncipo-
vany néstroj pro supert&zké obrabé&ni na vy-
konnych a stabilnich typech strojd. Rozméry
a zpUsob uloZeni VBD zaruéuji vysokou odol-
nost néstroje a preduréuji jej i k préci na ob-
robcich s ,problematickym povrchem”, jaky-
mi jsou odlitky s vméstky pisku nebo okuje
na vykovcich.

Druhym néstrojem byla 2x Sestizubd fré-
za MSR100R-2M o prdméru 100 mm s VBD
ozn. APMT250616ER-NB4(NB3) PR660. N4&-
zev frézy vychézi z anglické zkratky pro Mon-
ster Mill a takovéto oznaéeni si vskutku za-
slouzi. Tento doopravdy monstrézni néstroj
byl vyvinut na velké Gbé&ry materidalu (vice nez
1 000 cm®.min'). Rozmé&r desticek 25 mm
na vysku preduréuje jeho vykon. Délené (zu-
batd) feznd hrana rapidné snizuje fezny od-
por. Tyto prednosti byly v testu naplno vyuzi-
ty. Ub&r materialu 2 420 cm®.min-' beze zné-
mek vibraci je skuteéné& pozoruhodny vykon.

Treti, zavéreény zkudebni néstroj je osmi-
zubd fréza AFOM5125R o prdméru 125 mm
s VBD ozn. OFKRO70SN-MM PC3545. Toto
je velmi dobfe osvédéeny ndstroj v sortimen-
tu firmy Grumant. M& oktogonélni VBD (ne-
bo alternativné i kruhové) a vyjimeénou kon-
cepci télesa. Vyjimeénost spociva v robust-
nim systému klinového upnuti desti¢ky. Sama
VBD je uloZzena do vymé&nné kazety. Dohro-
mady tento systém vytvaii jedineénou kon-
strukci, kterd prispivé ke zvy$ené stabilité fez-
né desti¢ky, coZ spolu s celou paletou moder-
nich karbid§ dévé moZnosti docilit cca 2x aZ
3x vys8ich feznych parametrd a Ob&ru ma-
teridlu, nez je obvyklé u tohoto typu néstro-
10. Praxe také ukazuije, Ze jde o ndstroj s vy-
jime&nou kolizni odolnosti. PFi t&zkém nara-
zu se vyméni jen poskozend kazeta a téleso
pracuje dél.

Vyhodnoceni

Jak je patrné ze souhrnné tabulky, byly po-
uzity jak velké hloubky ttisky, tak i zubovy
a potazmo minutovy posuv. Zubové posuvy
v rozsahu 0,33-0,75 mm.z"' odpovidaji mi-
nutovym posuvdm 1 000-2 100 mm.min".
Rezna rychlost je naopak relativné nizké, coz
podmiriuje vysokou Zivotnost VBD. PFi ob-
dobnych feznych rychlostech pracuji néstroje
u zakaznikd s Zivotnosti fezné hrany i 6 az 8
hodin v fezu. Pro zachovani objektivity jsme
zverejnili kompletni vysledky, tedy i ty, které
je z hlediska vibraci nutno povazovat za ne-
gativni (§patnd kvalita obrobeného povrchu,

Fréza MSR100R-2M

Ttisky vzniklé obrébénim frézou KMDNM

nizsi zivotnost VBD, vétsi zatizeni exponova-
nych dil§ stroje atd.). O to vice v3ak vynikne
skute¢nost, Ze pouze v rukou zkusenych od-
bornikd kvalitni néstroj zazati jako klenot. PFi
necitlivém zachézenf je veskery efekt od po-
¢atku promarnén a ptichdzeji argumenty ty-
pu ,ndéstroj je $patny, vibruje, je neproduk-
tivni* atp.

Proto je tak ddleZitd velmi Gzkda spolupréce
technikd zékaznika s nagimi technology a re-
giondlnimi zéstupci. Nejlep$i mozny vysledek
se pak stava realitou, a to je ten sprévny Iék
na néstrahy krize.

Soudobé néstroje dokéZou plné vyuZit
moznosti modernich vykonnych strojd, z vy-
sledkd vak vyplyva, jak ddleZitd je volba
vhodného néstroje a geometrie VBD. Nemé-
né dileZitd je optimalizace Feznych podmi-
nek — vzdjemné vyladéni hodnot fezné rych-
losti, posuvu, &itky a hloubky tfisky. Pokud
ma néstroj za danych podminek tendenci

k vibracim, nemusi byt sniZeni fezné rychlos-
ti nebo posuvu vidy cestou ke zklidnéni. Ne
vZdy znamenéd vysoké zatiZeni vietena vel-
ky objem odebraného materidlu za jednotku
&asu. V praxi se samoziejmé vyskytuji rdzné
pozadavky — napt. odbé&r tenéf tfisky na vel-
ké ploge nebo naopak Gbér do velké hloub-
ky, proménné tloustka ttisky a dalsi.
aaa
Spoleénost Grumant, s. r. o., disponuje ty-
mem zkugenych technologd, ktefi vém po-
mohou optimalizovat proces obrabéni pro
dosazeni maximélniho vykonu a efektivity.
Pfedchozi text a tabulky svédéi o Usili, kte-
ré tomu spole¢nost Grumant, s. r. 0., vénu-
je, a o zajimavych vysledcich, jimiz Obéry
aZ 2 400 cm®.min~' bezesporu jsou. | u vés
mohou vést tyto zkudenosti k vy3&imu vyu-
Ziti strojového parku a k lep§im vysledkdm
p¥i obrabéni.
RADEK SKOPAL, JIR VLEEK

jmenovity vykon hlavniho pohonu

max. krouticif moment na vietenu
podélny pojezd stolu X
svisly pojezd vieteniku Y
piiény pojezd stojanu Z

vysuv pracovniho vietena W

vysuv &tyfbokého smykadla V

rozméry pracovniho stolu

Technické parametry vodorovné vyvrtavaé¢ky WRFT 130

37 kW
2 000 Nm
2 400-6 100 mm
2 500-3 500 mm
2 100-3 900 mm
730 mm
900 mm

2 000x2 500 mm, 2000 x3000mm, 2500x3000mm
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