KOMERCNI PREZENTACEJ

SIROKA NABIDKA
SERIZOVACICH
PRISTROJU

Firma Grumant, s. r. o., poskytuje svym zdkaznikom plnou podporu s cilem
snizit jejich naklady. Toho Ize dosGhnout optimalizaci ndstroj a feznych podminek,
tedy zkrdcenim strojnich éasG. Dal$i z moznosti je potom zkrdceni ¢ass vedlejsich.

Zde nachézi své uplatnéni sefizovaci pFistroje BMD.

Dnes se jiz asi nenajde nikdo, kdo by po-
chyboval o Usporéch vedlej$ich ¢asd na-
sazenim sefizovacich pfistrojd. Ano, sefi-
zovaci pfistroj si kupujeme zdsadné pro-
to, abychom usettili. Zajima nas viak, kolik
udettime. Cena sefizeni jednoho ndstroje
(vyvrtavaci tyée) piimo na stroji je 30 az 50 K&
Pokud pfi tfisménném provozu sefidime
v pribé&hu jednoho dne 20 néstrojl, jsou
ndklady na setizeni 600 az 1 000 Ké&. Roé-
ni Uspora tak mdze doséhnout 150 az 250
tisic K&. Tato Uspora se pak Umérné zvysuje
s poé¢tem strojd, pro které je natadi p¥ipra-
vovdno mimo stroj na sefizovacim pfistroji.
Pojdme se na vybrané typy podivat bliZeji.

Modelové fada LIKA

Tyto sefizovaci ptistroje jsou vybaveny jed-
noduchym kamerovym systémem Pos-Cam
IV némeckého vyrobce Heilg & Schwab.
TFT dotykovy displej, umistény na samo-
statné stojicim a vyskové nastavitelném
drzéku, s brilantnim obrazem o velikosti
12,1, ptendsi na obsluhu klid, pohodu a ra-
dost z pouZiti ptistroje. Ptistroje fady LIKA
jsou uréeny ptredevsim pro rychlou kontro-
lu prdméru a délky ndstroje s moznosti pre-
neseni téchto 0dajl do Fidiciho systému ob-
rabéciho centra nebo tisk §titkd s naméfe-
nymi hodnotami.

Modelova fada 300v

Malé, velmi kompakini pf¥istroje, které se vy-
rabéji s projektorem /P/ nebo s kamerou
L-Pro IV firmy Heilig & Schwab. P¥istroje jsou
uréeny pro zdkazniky, ktefi sefizuji ndstroje
malych rozmé&r§ a preferuji kompakini pfi-
stroje s bohatym hardwarovym a softwaro-
vym vybavenim. Kamerovy systém L-Pro IV
je vybaven TFT dotykovym displejem, kte-
ry je umist&n na samostatné stojicim vysko-
vé nastavitelném drzéku, s brilantnim ob-
razem o velikosti 12,1".
softwaru kamerového systému L-Pro IV, sa-
moziejmé v ¢estiné a PC integrovany piimo
do TFT displeje, umoziiuje obsluze sousttedit
se pouze na vlastni vykon kontroly & sefize-
ni ndstroje. Samoziejmosti je pfipojeni pfi-
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Pratelské ovladani

stroje do ethernetové sité, posilani dat o se-
fizenych néstrojich do fidicich systémd ob-
rabécich center, tisk $titkd. Pristroje mohou
byt vybaveny téz &teékou néstrojovych &ipd.

Modelova fada 400v

V tomto piipadé [de jiZ o patou generaci
pFl'stroiG s timto oznadenim a dlouhodobé
strojG odpovidaji pozadovkum 75 % n05|ch
z&kaznikd. P¥istroje jsou vyrdbény s projekto-
rem nebo s rdznymi druhy kamer a s rdznym
programovym vybavenim. Kromé& kamero-
vého systému L-Pro IV pouZivaného pro pfi-

stroje fady 300v se tyto pfistroje doddavaji

téz s klasickym PC a $irokoUhlym 20" mo-
nitorem. Software BMD Tools 3.0 disponu-
je prakticky neomezenou databdzi néstro-
j0. Pro ptipojeni k ethernetové siti, pfenosu
dat a tisku §titkG plati v8e, co je uvedeno
u piistrojd fady 300v.

Moduléarni fada 500v
Tato modulérni fada pfistrojd se vyrdbi po-
dle konkrétniho zaddni uZivatel§, ktefi na tr-

hu hledaijf pfistroj s nejvyssi presnosti a moznosti

Sefizovaci pfistroj fady 500v

nastaveni prdméru néstroje az do 800 mm, dél-
ky néstroje az do 1 200 mm a pro upinaci
stopky néstrojd aZ do velikosti ISO 60 & HSK
125. Hmotnost ndstroje mbze dosahovat az
150 kg. Sefizovaci ptistroje BMD 500v jsou
vyrabény s projektorem nebo r@znymi dru-
hy kamer a s rGznym programovym vybave-
nim. Kromé& kamerovych systémd uvedenych
u pfistroj§ fady BMD 300v a BMD 400y lze
pouzit i kamerovy systém Pos-Cam IV, pou-
Zivany u pfistrojd BMD_LIKA.

Horizontdalni sefizovaci

pristroje Horver 400 (700)

Jde o pfistroje s horizontalnim usporéda-
nim kiZovych sani. P¥istroje slouzi pro na-
staveni predevdim nerotaénich ndstrojd
soustruhd a karuseld.

Ptistroje jsou vyrabény s kamerou L-Pro
IV firmy Heilig & Schwab a pro pouziti toho-
to kamerového systému plati v plném roz-
sahu vée, co je uvedeno u kamerového sys-
tému ptistrojd BMD 300v.

Prislusenstvi

K sefizovacim pfistrojdm je nabizena $i-
rokd paleta ptislusenstvi, jako jsou napfi-
klad rdzné adaptéry, ndstavné trny, tis-
karny, pripojeni k sitim & TDM systémOm.
Pokud v této nabidce zakaznik nenajde po-
trebné piisludenstvi pro svoji aplikaci, je fir-
ma Grumant schopna zajistit ndvrh a vyro-
bu formou specialni zakazky.

Ndstavny trn s kuzelem HSK

Technické zajimavosti
Mechanicky se sefizovaci ptistroje ptizp0-
sobuji obrdb&cim centrdm pomoci tzv.
adaptérd. Neexistuje centrum, pro néZ by-
chom nebyli schopni navrhnout a realizovat
vhodny a snadno pouzitelny adaptér.
Nulovy bod adaptérd se stanovuje po-
moci nastavnych trnd. Tyto trny se upina-
|l do adaptérd pomoci stejnych dosedacich
ploch, joko je tomu u néstrojd. Tim je do-
cileno identické situace jako pFi upnuti na-
stroje a nulovy bod e stanoven s ohledem
na stav dosedacich ploch adaptéru a né-
stroje. Aktudlni soufadnice bfitu jsou za-
psény na $titku kazdého naseho nastavné-
ho trnu a hodnoty jsou ovéfeny kalibraéni
laboratofi. Tim je téZ zajisténa ndvaznost
p¥istroje na hmotné etalony, které jsou pfe-
depsany normami ISO pro ovéfovani pro-



Placend inzerce

[l

Funkce virtudIniho obréb&ni

vozuschopnosti pracovnich métidel, pokud
jsou do nich sefizovaci ptistroje ve firmé& za-
fazeny.

Administrator
Stavové informace

Sefizovacilisty anastroje

List. V004002 -
stroj Hurco -
Etalon:  SK50 -
Aktuinfndstroj

Nastroj,  Fréza D20

NaméFend | Minimum

Oznageni Maximum

A[s][q]

19.743
171.382

ALl

Viechny nabizené pfistroje s kamerovym
systémem |e mozZné pFipojit do ethernetové
sité a pomoci postprocesord posilat namé-

fend data napt. ve formé sefizovacich listd
do fidicich systémd obrébécich stojd. Dalsi
moznosti pfenosu dat jsou RFID &ipy, které
jsou umist&ny v zdkladnich upinaéich. Na-
méFend data jsou uloZena do tohoto &ipu
a stroj vybaveny specidlni ¢teckou e pii au-
tomatické vyméné uklada piimo do Fidici-
ho systému.

Zajimavou funkci t&chto ptistrojd je moz-
nost vytvareni DXF Sablon, které se uplat-
ni pfedevsim u vyrobcl speciélnich néastro-
|0, kde porovndani vykresu ndstroje s jeho
skute¢nym tvarem je velmi uzite€nou po-
mUckou.

Rovnéz rezim virtudlniho obréabéni, kte-
rym disponuje software BMD Tools 3.0, je
velmi zajimavou Glohou, p¥i které je otéce-
nim néstroje vytvéien obraz obrobené plo-
chy a tento obraz je nésledné& geometric-
ky vyhodnocen. Néstroje mohou mit az 99
b¥itd, pticemz ke kazdému bFitu Ize pFifadit
nomindlni hodnoty a tolerance

Software BMD_tools 3.0 mé fadu dalsich
velmi uziteénych nadstandardnich funkei
a pochopiteln& téZ disponuje moZnosti vy-
tvarenf setizovacich listd.

ZDENEK BELIN, DIS.

GASCONTROL PLAST, a.s.

Projekt TIP FR TI1/232

Tento projekt byl realizovan za finanéni podpory z prostiedkd statniho rozpoétu prostiednictvim
Ministerstva promyslu a obchodu CR

SIROCE VYUZITELNE DESKY

Z TERMOPLASTICKYCH KOMPOZITU
Spole¢nost GASCONTROL PLAST, a. s. pod vede-
nim jejtho feditele pana Mieczyslawa Molen-
dy pokroéila v inovaénich aktivitéch sdruzeni fi-
rem GASCONTROL GROUP nejdéle. V ramci
nedévno ukongeného programu POTENCIAL,
podporovaného z fondd EU a z prostredkd Mini-
sterstva prémyslu a obchodu, firma vybudovala
moderni ,Vyzkumné centrum pro energii a plas-
ty” a s jeho vyuZitim Fedi dalsi vyznamny projekt
TIP FR TI1/232 ,Inovované typy vytla¢ova-
nych desek z termoplastd”, v rémci programu
Vyzkum a vyvoj”. Cilem projektu bylo vyvinout
desky z termoplastickych kompozitd, kde by by-
lo moZné s vyuzitim mikro a nanoplniv, technolo-
gie chemického a fyzikalniho lehéeni a prostied-
nictvim daldich aditivaci pFispét k podstatnému
snizeni plo§né hmotnosti materialu, p¥i zachové-
ni ptijatelnych mechanickych vlastnosti vysledné-
ho produktu.

Tento zcela novy typ desky FR PE 1 v sorti-
mentu GASCONTROL PLAST, a.s. byl vyvi-
nut ve spoluprdci s Polymer Institute Brno,
spol. s r. 0. Jednd se o desku na bazi polyety-
lénu s elektrovodnymi aditivy a retardéry hotent.

Jedine¢nd receptura zaruéuje ptiznivé mechanic-
ké vlastnosti p¥i zachovéni snizeného povrchové-
ho elektrického odporu desky a zdaroveri zabra-
fiuje mozZnosti byt zapdlena a hotet. Desku lze
Uspé8né pouzit v prosttedi se zvySenym nebez-
peé&im vybuchu a pozéru, napt. v d8Inim prostte-
di's nebezpeénymi atmosférickymi podminkami 2
a 1 dle €SN 1127-2 a DIN 22100 &ést 6), ddle
v prdmyslu, kde deklarované vlastnosti desky vy-

hovuji mistnim prepisdm. Typickou aplikaci jsou
prepazky a vystylky. Jako vhodnou ji Ize doporuéit
pro vyrobu specidlnich ptepravnich obald, kde by
mohl elektrostaticky naboj poskodit pfepravova-
né elektrosoucdsti. Desku lze zpracovat b&znymi
mechanickymi zpdsoby (vrtani, frézovani, fezani,
stfihéni, ohybani apod. a spojovat rozebiratelny-
mi mechanickymi spoji. Desku lze svafovat na-

tupo nebo pridavnym dratem. Deska prokazuje
vyborné vlastnosti pfi vakuovém tvarovéni. Neni
vhodné pro vyboru nadob, kde vzniké hydrosta-
ticky tlak. Deska je certifikovana VVUU Radvani-
ce, s. r., certifikat & VVUU-160/H/2010 pro pou-
ziti v ddInim prostiedi.

Desky se budou standardné vyrébét v §i#i 400 mm,
v délce 500 — 2000 mm a tloustce 2 — 8 mm. Desky
vétsich formatd Ize vyrobit po dohodé&, dalsi vlast-
nosti na vyzadani u vyrobce. Desky FR PE 1 na-
chézeji uplatnéni také ve strojirenském, automo-
bilovém ¢&i leteckém prdmyslu.

Soubé&iné byla FfeSena problematika zamény
dosud vyuzZivanych materiald (oceli) pro rozvod
vzduchu a vody v ddInim prostiedi plastovym po-
trubim. Podafilo se vyvinout vicevrstvé polyetyle-
nové potrubi s ochrannym plastém, ktery se vy-
znaduje znaéné snizenym elekirickym odporem
a zéroven snizenou hoflavosti. Cely systém véet-
né& spojovacich elementd vyrazn& sniZuje prac-
nost vlivem snizeni hmotnosti trubniho materia-
lu, je odolny proti korozi, byl certifikovén u VVUU
Ostrava-Radvanice a je pFipraven k prémyslové-
mu vyuziti.

-NOV-
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