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ZVYSENI KAPACITY

VE VYROBE

Investice do novych strojt
* Vysoké investi¢ni naklady

Investice do dalSiho odborného
personalu

* Nedostatek odborného personalu
¢ Vydaje na skoleni

Optimalizace nastroju
* Pfinosné jen pfi vysokém poctu kust
> vétsinou mensi pfinos pro kapacitu
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KROK 1

Azdo

-90%

REDUKOVAT PRIPRAVNE CASY NA STOLE STROJE
AZ 0 90% S POMOCI

ZERO CLAMP® UPINACIHO SYSTEMU
NULOVEHO BODU.

Outsourcing tuzemsky

e Sdileni ziskaného knowhow

* Zavislost na cizich kapacitach
a moznostech

Outsourcing zahrani¢i

* Mozné problémy s kvalitou
* Dlouhé dodaci terminy

* Stfednédoby narlst cen

* Ménové vykyvy
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Co znamena automatizace?

Vyrabét dily efektivné, tj. s nejnizs§im moznym poctem zaméstnancd, a spolehlivé. Vyznamné zvysit
provozni ¢asy vietena v prabéhu dne, v noci a o vikendech.

Jaka jsou klasicka feseni automatizace?

® PORTALOVE ZAKLADANI a
Cisté horizontalni ulozeni obrobku, zakladani shora. ﬁ
> Geometrie obrobku upravena (délka / Sitka) béhem obrabéni. -
> Uchopna ¢elist upravena pro kazdy polotovar a dokonéenou souast. -

® KLOUBOVY ROBOT .«ﬂ%
Uchopnik specificky pro kazdy dil a pro kazdy polotovar a dokon¢enou souéast (upravena geometrie O =
obrobku). — —

Relativné komplexni programovani kvali Sesti programovatelnym osam.

® PALETOVE ZAKLADACE —
Pro kazdy komponent je potieba paleta a specidlni upinac specificky pro dany dil. Kazdy komponent —Ibll-
je pfedem upnut a opét vyjmut ru¢né.

Které dily jsou urceny pro klasickou automatizaci?

Sériové dily ve velkych davkach (kvali vysokym nakladtm specifickym pro dil a ptipravny ¢as).
Z tohoto dlivodu komponenty s:

Pevnymi velikostmi (systémové rozhodnuti pro urcité velikosti komponentu)

Nas pozadavek na inovativni, flexibilni automatizaci

i Automatizovan4 vyroba sou¢asti dokonce i pro mini série (od cca 5 kus().

i Vysoka hustota komponentd pro maximalni vyuZiti stroje.

i Vyzaduje pouze maly prostor; automatizaci lze provadét na omezeném prostoru.
¢ Vysoka nosnost (100 kg / 220 Ibs), pro maximalni flexibilitu.

i Snadné programovani.

. FLEXIBILNi MOZNOSTI SIROKEHO ROZSAHU VELIKOSTi OBROBKU

* VV\yména velkych obrobki pfedem upnutych na paletach.
* Pfimda vyména obrobkl pfredem upnutych ve samostiedicich svéracich, bez dalsich palet.

. VRCHOL:
i Automaticky ménit pfimo polotovary, bez dal3ich upinacich piipravkd.
i >VSechny moznosti Ize kombinovat do jednoho systému zakladani obrobk!
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Pokud je tieba obrabét slozité komponenty ekonomicky a s vysokou pfesnosti, MICROART e. K. z Rodingu,
Némecko, je vzdy na prednim misté jako $pickovy a inovativni dodavatel pro oblasti primyslu véetné medicinské

. technologie, letectvi a mnoha dalsich.

Pro Michaela Kerschera, autorizovaného zastupce a technic-
kého feditele je je cilem, aby Microart byl jednim z nejlepsich
v oblasti prdmyslu. Pan Kerscher si je védom, ze tohoto cile
Ize dosahnout pouze s pfislusnym 3$pickovym vybavenim
a kvalifikovanym personalem.

Pohanéna svym cilem se, firma microart se v roce 2011
setkala se ZERO CLAMP®.

Od zacatku byla firma Hermle prvni volbou dodavatele stro-
ja. ZERO CLAMP® dostal souhlas v dodavkach upinani a po-

mohl drasticky SniZit ..coooeeeii

ptipravné casy. Podle : rro
Michaela  Kerschera, :
vyjime¢nou prednosti

systémll ZERO CLAMP® | iosunsmrs s
je jejich  modularni i e

konstrukce, robustnost :
a tepelnd symetrie, coz
hraje vyznamnou roli
v pfesnosti vyzadova-
né u obrabéni. V roce
2015, nasledoval dalsi
krok smérem k automatizaci ve formé Hermle C30.

To probéhlo také s cilem minimalizovat pfipravné Casy. Pre-
chod od jedné automatizované zakazky k nasledujici byl re-
alizovan pro mala a stfedni mnozstvi v rdmci velmi malého
prostoru a ¢asu. Jak docilite minimalni pfipravné ¢asy mezi
kompletné odlisnymi zakazkami, dokonce pokud to zahr-
nuje automatizaci?

UloZeni obrobku, v tomto pfipadé na bazi zakladacu, Ize na-
stavit na pozadovanou velikost obrobku jen nékolika kroky.

—
Persénlich, kompetent, verbindlich N
Durch die hohe tecl npetenz und persén-

Atmende Kapazitét

Alle Prozesse sind digitalisiert, alle Maschinen
miteinander vernetzt. Wir pierlos. Durch
unseren Digitalisierungsgrad sind wir transparent,
termintreu und haben vom ersten Teil an reprodu-
zierbare Prozesse <

Diky systému upinani s nulovym bodem, Gichopnikiim a upi-
nacim pfipravkdim jsou nastaveny béhem nékolika minut.
Potom je nahran program. Dokonce i tehdy, jestlize je potie-
ba program upravit, zabere to jen par minut, diky vyukové
funkci teach-in.

Tieti systém ZERO CLAMP® byl uvedeny do provozu uz
v ervnu 2016.

To byl pro Michaela Kerschera logicky krok pro zvyseni
provoznich ¢asd stroje a uvolnéni zkusenych pracovniki

.............................................. .z rutinni prace. Véfi,
in Innovation. Ihr Nutzen, wenn Sie mit uns arbeiten: micre ze v ZERO CLAMP®

: nalezl partnera, ktery
e : se s nim zapoji do kon-
e e ewe+ tinudlniho vyvoje a kte-
e ry je také otevieny no-

vym myslenkam.

Ktery aspekt automa-
tizace ZERO CLAMP®
na Vas udélal nejvétsi
dojem?
Zejména to byla per-
fektné koordinovana souhra snadno ovladaného robotické-
ho softwaru, technologie Uchopniku a aktivnich upinacich
zarizeni.
Nové vyvinuty pneumaticky samostiedici svérak od ZERO
CLAMP® také nabizi mnozstvi moznosti pro nahrazeni dra-
hych stolnich svérak nebo komplikovanych pfipravka tam,
kde je to mozné. To snizuje ndklady na manipulaci s obrob-
kem na minimum.
Pomér cena vykon je tudiz v rdmci trhu jedinecny.

Termintreu, transparent, prozesssicher
Durch unseren redundanten Maschinenpark sind
wir in der Lage, kurzfristig auf unvorhergesehenes
oder auf Nachfrageschwankungen zu reagieren,
ohne Termine zu schieben oder Qualitatskom-
promisse einzugehen. Wir fertigen Prototypen in

3 x HERMLE (1 x C22, 2 x C30)
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KASTNER & SEITZ GmbH z jihu Mnichova byl vzorovym zakaznikem od samotného zalozeni ZERO CLAMP®.
Idealni partner pro vyrobu individualnich soucasti a prototypd, jakoz i pro vyrobu drobnych i velkych sérii od
roku 1993. Spolec¢nost primarné pracuje jako dodavatel pro letecky priimysl, Iékafskou techniku (robotika),

a elektromechanicky pramysl.

Podle feditelt spolecnosti Petera Kastnera a Jirgena Sei-
tze, je vysoka pfesnost ve vyrobé zalozena na konstantnim
investovani do nejnovéjsich CNC strojl, obrabécich center
a nejpokrocilejsiho vybaveni, aby se zarudila trvale vysoka
kvalita vyroby.

Vyroba je orientovana vyhradné na ZERO CLAMP®. Pan
Seitz objasnuje, jak k tomu doslo:

V roce 2007 jsme jiz byly zakaznikem ZERO CLAMP®, pro-
toze jsme jako praktici byli a stéle jsme timto systémem
ohromeni.

Jiz dfive jsme uvazovali o zredukovani pfipravnych casu, ale
nenalézali jsme idedlniho systémového partnera, nez jsme
objevili ZERO CLAMP®.

Firma Kastner & Seitz vyrabi témér vyhradné na obrabé-
cich centrech Mazak s pouzitim produkti ZERO CLAMP®,
Na zacatku roku 2015, se rozhodli pro automatizacni kon-
cept ZERO CLAMP®:

Byl to rovnéz jasny krok pro pouzivani inovativniho zaklada-
ciho robotického systému. Od zacatku jsme byli ohromeni
maximalni flexibilitou s vysokou nosnosti 100 kg. Inovativni,
dlmysliny systém, stejné jako systém upinani s nulovym bo-
dem.

Pomoci ZERO CLAMP?® jiz byly automatizovany dva stroje
Mazak Variaxis J-600.

KASTNER & SEITZ
CNC-Fertigungstechnik GmbH

ARUMANT
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Jaké komponenty a mnozstvi pouzivate s automatizaci?
Automatizujeme jak ocelové, tak hlinikové komponenty.
Malé dévky jsou také automatizovany. Systémy bézi bezob-
sluzné po cely vikend.

Automaticky samostiedici svérdk, ktery svira polotova-
ry pfimo, je vynikajici hlavné pfi rychlé automatizaci téch
nejmensich davek. Pouzivame své vlastni palety pro vétsi
komponenty nebo pro ndhradu modularniho upinéni. To je
dostatec¢né jednoduché, protoze uloZeni obrobku nabizi fle-
xibilitu.

Kombinujeme viechny tyto moznosti a pfepindme automa-
ticky, napfiklad z manipulace s polotovarem na manipulaci
s paletou.

Mate néjaké tipy pro automatizaci?

Béhem dne jsou nové komponenty upinany nasimi zkuse-
nymi pracovniky. Vecer a o vikendech bézi automatizovana
obrabéci centra bez obsluhy.

Software se snadno ovlada, coz znameng, Ze dokonce i kdyz
je zaméstnanec nemocny, automatizovany provoz muze byt
vzdy zachovan. Pro zvladani prace, ktera zpuisobuje hroma-
déni velkého mnozstvi tfisek, jsme nedavno zakoupili brike-
tovaci lis. Nejlepsi automatizacni technologie je k nicemu,
jestlize nemuzete udrzet Vase procesy pod kontrolou béhem
automatizovaného provozu.

MAZAK VARIAXIS 1-600
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/EROBOT 100 -V

Perfektni souhra

Kombinace presného univerzélniho stroje
a vysoce flexibilni automatizace.

o SIS | N
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Liidenscheid, v severozdpadni ¢asti némeckého regionu Sauerland, je domovem firmy KS-Norm GmbH,
specializovaného vyrobce standardnich komponenti pro tcely vyroby nastrojti a forem. Produktova fada
: zahrnuje standardizované vodici prvky, jemna stiedici zafizeni a produkty vyrobené na zakazku zakaznika.

Generalni feditel Bjorn Schrdder vi, Ze to trva dlouho, vytvo-
fit kvalitu se Spi¢kové vyskolenymi znalymi pracovniky spe-
cializovanymi ve vytvareni vysoce pfesnych standardnich
soucasti. Ve vyrobé jsou pouzivany presné frézovaci, brousi-
ci a méfici stroje od dobie znamych vyrobcud. Automatizace
je pofizovana od ZERO CLAMP®.

Automatizace zahrnuje pouze automatické samostiedici
svéraky; tj. pilou délené polotovary jsou upinany aktiv-
nim tchopnikem. ProtoZe komponenty zachycujeme pfimo
a upindme je automaticky ve stroji, nepotfebovali jsme ob-
jednavat zadné dalsi stolni svéraky.

To znamen4, Ze je mozno zakladace pripravovat individualné
a manualni strojni svéraky jiz nejsou potreba.

KS-Norm pouziva az tfi zakladace najednou, coz zajistuje
vyznamny ulozny prostor pro polotovary.

Protoze muzeme pripravovat zakladace individualné
a zcela vylou¢it manualni stolni svéraky, jsme schop-
ni upinat velké mnozstvi komponentl. A to znamenj,
Ze stroje mohou bézet bezobsluzné bez problému po
dlouhou dobu.

Zménili jste Vase postupy v dlsledku automatizace?
Sloucili jsme dohromady rizné polotovary, abychom vytvo-
fili jedinou skupinu na stejné bazi. Tak komponenty s po-
dobnymi rozméry maji nyni stejny polotovar.

To znameng, Ze potifebujeme pouze jeden naklddaci pro-
gram pro kazdou velikost polotovaru. Jedind volend véc
je individualni obrabéci program pro frézovaci centra.

Velkd ¢ast nasi standardni produktové rady je tedy pokry-

ta jen nékolika velikostmi polotovaru, které jsou frézovany
na plné automatizovaném zakladé.

Také, montazni drzaky pro pfislusné Sitky polotovaru maji
rlznou barvu. Takze netrva dlouho béhem doplriovani na-
jit, kterou velikost materidlu je potfeba umistit do kterého
zakladace.

Pouzivate automatizaci také pro zakazkovou vyrobu
a malé velikosti davek?

Pouzivame automatizaci pro davky deseti kusl a vice — v za-
vislosti na ¢asu obrabéciho cyklu.

U produktd vyrdbénych na zakazku pro zdkaznika se samo-
zfejmé mohou velikosti polotovaru jesté odliSovat od stan-
dardnich velikosti vyse. Ale zde také, zabere jen par krok(
sefidit uchopniky a montazni drzaky pro jednotlivé kompo-
nenty. Trva pouze asi 5-10 minut vytvofit program.

Muzeme také rychle reagovat na zmény vyrobnich objemu.
Jak jsem fekl, Gsili vynaloZzené na pfipravu je snizeno na mi-
nimum.

Jak pouzivate tuto automatizaci, kterd je stale doce-
la nova? Pouzivame automatizaci Zero Clamp nyni asi po
dobu 3 mésicl. Jsme obzvlasté prekvapeni a potéseni vy-
znamnym narUstem denni produktivity, protoze kontinualni
a okamzité prepinani obrobkl predstavuje vyznamné zdo-
konaleni pfedchoziho feseni na zakladé jednoho pracovnika
vzdy pro dva stroje.

Doby bezobsluzného provozu (noci a vikendy) dodaly vel-
kou procesni spolehlivost a U¢innost. Jsme velice spokojeni
s vysledky a jiz pfemyslime o pofizeni druhého systému.

Hurco VMX24
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Metallmanufaktur GmbH je inovativni spole¢nost, ktera produkuje slozité péti-osé dily pro riizné oblasti primyslu

v malych a stredné velkych sériich.

Spolec¢nost také poskytuje showroom pro Haas Factory Outlet Siiddeutschland. Obrabéci stroje Haas jsou zde
predvadény v podminkach vyroby a jsou rovnéz nabizeny Skolici kurzy a workshopy souvisejici s CAD-CAM,

upinaci technologii a optimalizaci vyroby.

Stale jesté relativné mlada spole¢nost ma sidlo blizko Bodamského jezera, nedaleko od $vycarské hranice.

Pokousime se udrzovat nase strojni vybaveni moderni a sna-
zime se zdokonalit nase interni procesy tak, abychom mohli
poskytnout nakladové efektivni a spolehlivé produkty (ob-
jasfiuje generalni feditel Jochen Schumacher). Toto zahrnuje
moderni fizeni vyroby, podporu CAD-CAM feSeni, nejmo-
dernéjsi upinaci technologii a automatizovanou vyrobu.
Inovativni upinaci technologie takové, jako je systém upi-
nani s nulovym bodem a systém upinacich list od ZERO
CLAMP®, je pouzit ve vyrobé od nejrannéjsich stadii. Prvni
automatizace probéhla v roce 2015. Byl to velky krok pro
malou spole¢nost s osmi zaméstnanci spustit automatizac-
ni feSeni, protoze to je Casto velice ndro¢né na Cas a vaze
mnozstvi firemnich zdroju zejména béhem pocétecni faze.
To ale nebyl pfipad feSeni se ZERO CLAMP®. Diky intuitiv-
nimu ovladani jsou pozadavky na uceni redukovany na mi-
nimum. Neni potfeba rozsahlého Skoleni v oblasti robotiky
nebo programovani.

Proc jste si zvolili pro automatizaci ZERO CLAMP®?

Jsme obzvlasté ohromeni kompaktnim designem, ktery za-
bird tak malo mista (objasfiuje Jochen Schumacher). To je
idedlni feSeni pro spole¢nost, kde je prostor tak cenén.
Zvladame vyrabét mnozstvi raznych dil(, avsak presto jsme
se rozhodli mit pouze jeden zakladac.

Produkujeme série pouze na automatizovaném stroji a pou-

www.metallmanufaktur.info

zivame automatizaci dokonce pro mnozstvi méné nez deseti
kusu.

Jakych uspéch jste dosahli béhem ro¢niho provozu?
Jestlize porovname pouze ¢asy chodu vietena pro nas novy
automatizovany stroj s témi pro starsi, neautomatizovany
stroj stejné konstrukce, ¢as chodu vietena pro automatizo-
vany stroj je dvakrat vyssi.

Nasi kvalifikovani a zkuseni pracovnici byli rovnéz schopni
soustfedit se na CAD-CAM programovani. To vyzaduje sku-
te¢né odborné schopnosti a je jak smysluplnéjsi, tak ekono-
mictéjsi, nez vazat lidi na jednoduché ukoly a vymény dilG.
Co planujete pro budoucnost?

Od zac¢éatku, automatizace zahrnovala pouze pfedem upnuté
komponenty v modelech samostfediciho svéraku 80.

V budoucnosti je nasi ideou upinat obrobky pfimo, Pokud
je to vlibec mozné, bez predchoziho upnuti na jednotlivych
samostredicich svéracich. To ndm také umozni obrabét jesté
vice komponentU a vétsi série pouze v jednom zakladaci.
Abychom tohoto doséhli, potfebujeme pouze Pneumaticky
svérak jako aktivni upinaci zafizeni, jakoz i aktivni ichopnik,
ktery rovnéz nalezi ke standardni fadé ZERO CLAMP®.

Brzy budeme pouzivat druhé automatizované feseni pro
Haas UMC-750SS, coz, jak doufame, zvysi jesté vice nasi
produktivitu.

Haas UMC-750
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Zerobot® 100-p Pro¢ prémiovy?

PREMIOVY SYSTEM Maximalni flexibilita provedeni diky mobilnim
zakladactm.
Maximalni tlozny prostor béhem automatického

Vysoka nosnost az 100 kg (220 |bs). Manipulace s obrobky, provozu s az tremi zakladaci.

upinacimi pfipravky a nastroji.

Stroj volné pristupny, pokud neni robot

Vv provozu.
UlozZeni velkych obrobkd a nastroji
(az tfi zakladace)
L

Tti zakladace poskytuji az 7.5 m? (80 ft2)

ulozného prostoru pro maximalni

rozmanitost soucasti.

@

Tolik zakladacu

vné stroje, kolik

je potieba,

je mozno predem

naplnit béhem

doby chodu stroje.
Robot Ize snadno
ovladat diky
inovativni vyukové
funkci teach-in.
Stroj je volné
pristupny v pribéhu
manualniho provozu.

Uchopniky Ize ménit
Se zakladaci se snadno manipuluje automaticky. Lze integrovat do témér vsech vyrobnich

pouzitim paletového voziku. prostfedi (pozadovany prostor < 5 m?/ 53 ft2

@00 | /ERO CLAMP®

ZEROBOT SYSTEM

Lze manipulovat s mnoha velikostmi palet.

Automatiz. nastaveni vsech komponentt.

Pfima manipulace se samostiedicimi svéraky, bez
dalsich palet.

Pfima manipulace s polotovary, s pouzitim
aktivniho Uchopniku a upinaciho zafizeni.
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Zerobot® 100-v Proc variabilni?

VARIABILNI SYSTEM Variabilni automatizace na nékolika obrabécich strojich

Optimalni vyuziti prostoru diky
oto¢nému oboustrannému zakladadi.

Vysoka nosnost az do 100 kg (220 lbs). Idealni
pfistupnost diky Uzkému oto¢nému stredu.
Manipulace s obrobky, upinaci zafizenim a nastroji.

Oboustranny zakladac¢ (Ize
zakladat na predni a zadni
stranu) pro minimalni
prostorové pozadavky

s velkorysym skladovacim
prostorem (az 4 m”/ 43 ft2)

Robot mlze byt snadno ovladan
diky inovativni vyukové funkci teach-
in. Stroj je volné pfistupny béhem
manualniho provozu.

Kompletni systém automatizace je kompatibilni
s paletovym vozikem a mdze byt rychle
pfesunut. Idedlni pro automatizaci nékolika
stroja.

Integrované pramyslové PC s velkym
pamétovym prostorem pro nahrané

AktudIni provozni stav je zobrazen programy.
na bo¢nim LED displeji.
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LASEROVA OCHRANA

* Oddélend vystrazna a bezpecnostni oblast.

* Vysoka akceptace uZivatele.

* Rychlejsi spinace stroje, pouze jedno
bezpecnostni zafizeni pro nékolik pfipojeni.

* Neni potieba instalovat zabrany.

+ Vystrazna oblast
+cca. 22 m? @361

OCHRANNE OHRAZENI KOMBINOVANE S LASEROVYM SKENEREM

* Potfeba malého prostoru.

* Bezpecnostni oblast jasné vizualné ohranicena.

e UzZivatelsky pratelsky pfistup pres svételnou
zavoru.

* Nastavitelna sitka priichodu

OCHRANNE OHRAZENI KOMBINOVANE S DVERMI

* Velice maly prostor (cca. 3 m?/ 32 ft?).
* Bezpecnostni oblast jasné vizualné ohrani¢ena.
* Bezudrzbovy systém.
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Pneumaticky sverak

Pneumatické upinani polotovar( pouze pomoci 5 bar (72.5 psi) tlakového vzduchu s upinaci silou az 40 kN (9,000 Ibf).
Obrobky jsou zakladany pfimo pouze jednim aktivnim tichopnikem do svéraku.

IDEALNi MANIPULACE S OBROBKEM

Obrobky jsou zakladany pfimo pouze jednim aktivnim
Uchopnikem do svéraku.

VYKONNY

Upinaci sily plynule nastavitelné od 20-40 kN (4,500-9,000 Ibf).
(volitelné k dispozici upinaci sily 5-20 kN / 1,120-4,500 Ibf).

ROZSAH VARIABILNICH CELISTi

Nakladové efektivni rozsifeni pro idealni obrabéni polotovaru
(rozsah upnuti 10-130 mm / 0.4-5.1 inch — vétsi upinaci Celisti
na vyzadani; nastavitelny zdvih 3-14 mm / 0.1-0.6 inch).

PRESNY

Variabilni sttedéni +£0.02 mm (0.0007 inch). Odolny diky pInému
krytovani (nejsou volna vietena, neni nebezpeci zachyceni).

NA OSVEDCENE BAZI
Vhodné pro ZERO CLAMP® systém upnuti s nulovym bodem.

OVLADANO PNEUMATICKY

V automatizovaném provozu tlakovym vzduchem doddvanym
do zadkladni jednotky. Je mozné otevirani a zavirani s pouZitim
standardni pneumatické pistole. Po upnuti neni tlakovy vzduch
potfeba samosvorny.

> Vhodné také pro stroje bez rota¢niho priichodu.
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Porovnani Zerobot® 100-P a Zerobot® 100-V

ZEROBOT® 100-P

* MUze byt také vétsi v zavislosti na konkrétni aplikaci
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FLEXIBILNi ZAKLADACIi PROSTOR

Protoze jsou zakladace kompatibilni s paletovymi
voziky, Ize je pouzit v celém procesnim fetézci.
Napfiklad Ize zakladace presouvat z uskladnéni

a vyroby pfimo do montaze.

VOLNY DESIGN

V zavislosti na typu stroje je mozno roboty a zakladace
umistovat volné, prostorové pozadavky jsou méné nez
5m? (53 ft?)

KAPACITA PRO ULOZENi OBROBKU
Diky pouziti az tfi moznych zakladact je k dispozici
velké mnozstvi obrobkd (az 1,200 kus() pro systém
automatizace. Dalsi zakladace Ize instalovat béhem
chodu stroje. Max. velikost komponentu 600 x 400 mm
(23 x 16 inch).*

INDIVIDUALNi OCHRANNY PLAST

Automatizacni systém muze byt vybaven oto¢nymi
dvefmi nebo prostorové uspornym ohrazenim,
které Ize libovolné navrhnout, coz zajistuje vysokou
Uroven pristupnosti.

ZEROBOT® 100-V

* M0ze byt také vétsi v zavislosti na konkrétni aplikaci

@00 | /ERO CLAMP®

MOBILNi AUTOMATIZACE

Systém automatizace Ize transportovat jako jednu
jednotku paletovym vozikem. Je to idealni jako mobilni
systém automatizace mezi nékolika stroji ve vyrobé
proto, ze mlze byt rychle zprovoznén.

MALE PROSTOROVE POZADAVKY

Prostorové usporny a kompaktni design. Oto¢ny
oboustranny zakladac, robot, a ochranny plast jsou
postaveny na plose 1 m x 1.3 m (1 ft x 4.3 ft).

KOMPAKTNIi OBOUSTRANNY ZAKLADAC

Velkorysé ukladani obrobkd v nejtésnéjsich prostorech
diky oboustrannému zakladaci, ktery mize byt pInén
béhem chodu stroje. Max. velikost komponentu

640 x 245 /400 x 320 mm (25 x 7 / 16 x 13 inch)*

OCHRANNY PLAST

Automatizovany systém ma integrované ochranné
zafizeni se stavovym displejem, volitelné s laserovym
monitorovanim nebo ochrannym ohrazenim.
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Zazijte Zerobot® zivé na www.praezisionerleben.com!

Automatizace Uroven 1

i

Zakladac

'.= a Sefizeni
H
s

=

- Nahrat NC
o Cyklus vymény program

B

Start vyrobni zakazky . ) o
Dvete odeméeny = robot spuitén Zvolit manipulacni
program

MANIPULACE S JEDNIM TYPEM OBROBKU*

Robot funguje jako operétor stroje > vyména obrobk.
Program robotu a stroje musi byt znovu nahrany manudlné pro rizné typy obrobkd.

Také Ize pouZit pro starsi stroje; avsak pouze jeden program stroje je moZno spoustét v kontinudlni smycce.

Automatizace Uroven 2

@00 | /ERO CLAMP®

Automatizace uroven 3

g e
Zakladac
BN e e 4—0 Serizeni
|
¢
HENEN ¥

=

(4
10
.

==
Zvolit manipulac¢ni program

Automatizovany transfer ¢isla NC programu
Volitelné: zavieni dvefi, upnuti automatického

MANIPULACE S RUZNYMI TYPY OBROBKU* cveraku atd.

Robot voli ¢islo programu stroje.

ef-
”

Start vyrobni zakazky
Dvefe odemceny = robot spustén

Ruzné programy stroje Ize aktivovat automaticky postupné, komunikace pres automatizacni rozhrant.

* Lze také manipulovat s Uchopniky a upinacimi zafizenimi.

18 CARUMANT
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Sefizeni
Cyklus vymény

Start vyrobni zakazky
Dvefe odemceny=robot spustén

e Zvolit manipula¢ni program

Zakladac¢ Automatizovany transfer ¢isla NC

programu
' 1 L . Nastaveni + pfenos nastrojovych dat
XX

Volitelné: Aktivace dvefi, upnuti
i

automatického svéraku atd.
MANIPULACE S RUZNYMI TYPY OBROBKU
l l l l VCETNEZALOZENI/VYJMUTi NASTROJU*
|

Robot predava néstrojova data spolu s ¢islem programu stroje.

Mozné fizeni dilny s centrdlni databdzi,
Ndstrojovd data jsou pfendsSena pres software managementu ndstroj.
-

* Lze také manipulovat s uchopniky a upinacimi zafizenimi.

|
L/ /777
i

L/ /77
iy
L/ /)

CiRUTANT
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Automatizacni reseni pro malé a stredné velké série?

+ 60 %

Kapacita stroje

+ 30 %

Uvolnéni ¢asu zkusenych pracovniki

-50 %

Snizeni vedlejsich ¢asli

<1 ROK

Zaplati se za

Systém upinani s nulovym bodem

Perfektni partner pro plné automatizovany, a dokonce manualni provoz.

VOLNY PRISTUP KE STROJI
Stal stroje je volné pfistupny béhem manualniho

provozu.

FLEXIBILNi BAZE

Uzivatelsky pratelsky systém upnuti s nulovym
bodem je perfektnim partnerem pro kazdou

aplikaci.

MODULARNI SYSTEM UPiNACICHLIST

Dovoluje tvarové presné upindni vysoce slozitych

soucasti jako jsou vypalky.

PRIME UPINANI DILU
P¥imé upnuti soucasti prostrednictvim upinacich

Cepl bez prekazejicich upinek.

@RUMANT

ZERO CLAMP®
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Vsechny komponenty od jednoho dodavatele

Uchopnik

/ Upinaci zafizeni

Job management

Jednotlivé zakladace

NAKLADACiI ROBOT

Skoleni automatizace Systém upinani s nulovym
bodem s pfivodem tlakového
vzduchu (4 kanaly, 2 drovné)

o P |
CiRUMANT
[I—
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VYSOKA NOSNOST A DOSAH

Nosnost do 100 kg (220 Ibs), max. vyska 1,900 mm (74.8 inch), max.
dosah:

Zerobot® 100 - P = 1,130 mm (44.5 inch)

Zerobot® 100 -V = 1,220 mm (48.0 inch)

(zavislé na uchopniku a pouziti).

SKOLICi REZIM
Pozadovanou polohu miizete ulozit dotykem tlacitka. Rameno

robota a Uchopnik Ize sefidit rukou; osa Z je sefiditelnd ru¢nim
koleckem.

KOMPATIBILNI S PALETOVYM VOZIKEM

Nakladaci robot Ize transportovat rychle a snadno. Zerobot® 100-
V je kompatibilni s paletovym vozikem jako jedna jednotka vcetné
dvojitého zakladace.

UZIVATELSKY PRATELSKY

Pfedem naprogramované standardni procesy, jako napfiklad
vymeéna uchopniku.

PASIVNI A AKTIVNi UCHOPNIKY

S pouzitim aktivnich uchopnikd Ize aktivovat az 4 kanaly.

JEDEN TYP ROBOTA
Nakladaci robot mize byt pfizplsoben Siroké fadé obrabécich
strojl (soustruhy, frézovaci, brousici nebo elektroerozivni stroje).

REZIM JERABU

V manualnim provozu je pouzitelny jako jefab.

V manualnim provozu m{ize byt robot pouzit diky své vysoké
nosnosti jako jefab.
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Zakladace s flexibilnim designem

Systém kompatibilni s paletovym vozikem, volné konfigurovatelny, s vysokou nosnosti polic 100 kg (220 Ibs) KOMBINACE
(celkovd nosnost 600 kg / 1,323 lbs).

T S
SAMOSTREDICIi SVERAKY
PALETY T

3 .| VSECHNY VARIANTY LZE LIBOVOLNE
. NEJVYSSiHUSTOTA USPORADANI : | KOMBINOVAT

i (max. velikost souéasti 150 x 250 x 130 mm : Dalsi manipulace s nastroji umozfiuje
. B oL L. i /59%9.8x5.1 inch)* i automatizovanou vyrobu podle principu ,jeden
. ZVYSENA HUSTOTA USPORADANI sttt ettt .| zaklada¢ - jedna préce”

(max. velikost soucasti 200 x 180 mm / 7.9 x 7.1 inch)

OPTIMALIZOVANE NAKLADY
i Jako polotovary mohou byt komponenty ménény
i pfimo, bez dal3iho upinani.

. NAKLADOVE EFEKTIVNEJSi

i i (Paletaasvérakvjednom) e eeee e eee oo eee e e e e e i
g RGZNE VELIKOSTI PALET :2 :% ........................ .'.........'. ....... ‘.'. .................................................................... g é RYCHLA VYMENA

i (max. velikost RYCHLA VYMENA i (Diky dvojitému uchopniku)
i 640 x 320 mm (25.2 x 12.6 inch) = Zerobot 100-P i (Diky dvojitému tchopniku) 3OO OO TSSO OO SOO TSP P TSP PSRRI

i /15.8x 12.6 inch) = Zerobot® 100-V)*

* MUze byt také vétsi v zavislosti na konkrétni aplikaci * M0ze byt také vétsi v zavislosti na konkrétni aplikaci

24
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Palety Samostredici sveraky

INDIVIDUALNI DESIGN

Neni vdzano na pevny pocet palet, v zavislosti na umisténi nebo
konstrukci palety.

VYSSi HUSTOTA USPORADANI

RﬁZNE VELIKOSTI PALET D,I ky korTv1,paI,(tn|vv.eI|kost| sarr}ostred|C|,ho sv?ra,ku, mohou nést
vice soucasti nez jednoduché paletové zakladani.

Neni vdzano na pevnou velikost palety, a tudiz Ize navrhovat
libovolny design.

Maximalni rozméry palet 650 x 320 mm (25.6 x 12.6 inch). NAKLADOVE EFEKTIVNEJSI
Samostredici svéraky jsou uchopeny pasivnim tchopnikem
VYSOKA NOSNOST a ulozeny na upinaci zakladnu.

Dalsi palety, podlozky a upinaci zafizeni nejsou nutné.
Nosnost na polici 100 kg (220 Ibs), celkova nosnost 600 kg (1,323 Ibs).

. _ . SNIZENA NAMAHA

KOMPATIBILNI S PALETOVYM VOZIKEM Snizen( b e . e I
nizeni ptipravnych casU, protoze neni tfeba instalovat upinaci

(PRO ZEROBOT® 100-P) pripravky.

Nalozené zakladace Ize pfedem vybavit béhem primarni doby
zpracovani s minimalni namahou personalu a transportovany
paletovym vozikem.

FLEXIBILNi POUZITI

Dva rizné typy samostredicich svéraka s sitkou 80 (3.1) a 120 mm
(4.7 inch). Sady upinacich celisti.

PROSTOROVE USPORNE

Vyzaduje pouze maly prostor, dokonce i tehdy, pokud jsou soucasné
pouzivany az tii zakladace. Obrabéci stroj z(stava pristupny.

NENi NUTNA ZMENA UCHOPNIiKU

Pasivni vidlicovy uchopnik uchopi jak samostfedici svérak, tak
také podstavce.

DVOJITY ZAKLADAC
(PRO ZEROBOT® 100-V)

Kompaktni oto¢ny dvojity zaklada¢, ktery mize obsahovat obrobky
na obou stranach, mize byt nakladan za provozu.
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Polotovary Kombinace

MAXIMALNIi HUSTOTA USPORADANI

Horizontalni rovné ulozeni a variabilni polohovéaniv X, Y a Z vede
k jesté vy3si hustoté obrobk( max. 400 kust na zakladac.

OPTIMALIZOVANE NAKLADY

Diky aktivnim tchopnikim a automatickym upinacim zafizenim
je mozno upustit od drahych stolnich svérak(, palet nebo dalsich
upinacich zatizeni.

MINIMALNi NAMAHA

Usili potfebné na upnuti kazdého jednotlivého obrobku ruéné jiz
neni tfeba. Ekonomicky provoz je mozny i pro ty nejmensi davky
a komponenty s kratkou délkou cyklu.

SNADNE OVLADANI

Zaklada¢ Ize snadno nastavit nékolika pohyby ru¢né. Uchopnik

je nastaven pro velikost soucasti s pouzitim rychlého sefizovaciho
mechanismu.

ZMENY UCHOPNIKU NEJSOU NUTNE

Modifikace geometrie po obrabéni neovlivni ichopnik, protoze
soucasti jsou drzeny za spodni hranu.

MANIPULACE S NASTROJI PRO SERIZENI

Nastroje je mozno dodat pro automatické osazeni ze zakladace.
Je mozné dodatec¢né nebo kompletni osazeni.

FLEXIBILNi POUZITIi

Je mozno zalozit obrobky, upinaci zafizeni, uchopniky a/nebo
nastroje.

+JEDEN ZAKLADAC - JEDNA PRACE”

Vsechny komponenty potiebné pro obrobeni zakazky
v jednom zakladaci. Zakladace Ize pfipravit pfedem mimo stroj.

SNiZENA NAMAHA PERSONALU

Stroj se osazuje kompletné sdm néstroji i obrobky. Jakmile

je zakdzka kompletni, vSechny dfive instalované komponenty
jsou ulozeny znovu do zakladace automaticky a zacina
nasledujici zakazka.

UNIVERZALNIi MONTAZNI SADA

Manudlni a automatizovand upinaci zafizeni, ichopniky
a podstavce od jednoho dodavatele. Zajistuji tak procesni
spolehlivost.
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Vytvorte novou vyrobni zakazku pouze nékolika kroky

JEDNODUSE UCTE ROBOT TiM,
ZE HO VEDETE MANUALNE

SERIDIT STROJ A ZAKLADAC VYTVORIT ZAKAZKU

Libovolné rozvrzeni a osazeni zakladace. 1. Vyberte z pfedem definovanych programui -
: : : napi. manipulace s polotovarem nebo paletou. z : :

: ; i Kdyz se nau¢i pozici prvniho obrobku, robot

~~ vypoéité zbyvajl’ci pozice automaticky.

i 2. Vyberte vhodny uchopnik s predem : 5 i

definovanymi parametry
napf., dvojity aktivni idchopnik pro manipulaci : i H ; :
s polotovarem.

................................................................................................................

i 3. Zvolte upinaci zafizeni s predem

: definovanymi parametry
napr., pneumaticky svérak pro manipulaci
s polotovary.

e eeteeeiit et eetet e eeteatatetet et iteetaeeeetaateeetttatttitttttteitttttttttttttttetttatttettttrrnttin

et ettt ettt ettt ettt ettt et ettt ettt et teatetetaetateaeetetttenttnttttttntnent

4. Zadejte celkovy pocet a pocet obrobku

se vzdalenostmi v radeé. : .. . L
¢ Je nutno naucit pouze pozici nabrani,

bezpecnostni pozici a pozici pro udrzbu.
i Robot automaticky po¢ita nejkratsi drahu mezi
i naucenymi body.

Vyrobni zakazka mtze zadit.

o P |
ARUMANT
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AutoQ Zejména pro vyrobky vhodné pro automatizaci!

CTYRKANALOVY UPINACI DISK

Ctytkanalovy upinaci disk dovoluje pouzit upinaci zafizeni

na druhé Urovni nebo nad zdkladni jednotkou. Idealni zaklad pro
jakékoli automatizacni feseni!

Monitoring dynamického tlaku a automatické vyfukovani otvor(
upinaciho disku pfedem také zajistuje, ze je soucdst bezpecné
upnuta na miste.

AUTOMATIZOVANE SAMOSTREDICI
SVERAKY

Samostredici svéraky Ize upnout pfimo na systém upnuti
s nulovym bodem diky upinacim ¢epdm na spodni strané.

Rozsahla paleta upinacich celisti podporuje upinani polotovarf
a hotovych soucasti. Rozsah upnuti je 6-182 mm.

PODSTAVCE

Idealni pro pétiosa obrabéci centra v kombinaci se samostiedicimi
svérdaky. Pfipojny bod pro médium na spodni strané podstavce
podporuje funkci vyfukovéani pro automatické ¢isténi upinacich
bodl a monitoring dynamického tlaku pro zajisténi maximalni
procesni stability.

UCHOPNIKY

Vysokého stupné flexibility je dosazeno jen nékolika standardnimi
Uchopniky. Je snadné vyrobit si vlastni individudlni dchopniky,
protoze tyto jsou uchyceny prostfednictvim upinaciho disku

a upinaciho ¢epu. Standardizované rozhrani do budoucna.

{RAINING
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Poradensky servis

Které pozadavky je tfeba zvazit, pokud automatizujeme stavajici stroje
(dodatec¢né vybaveni)?

Co by mélo byt zvazovéno, pokud kupujeme pro automatizaci novy
stroj?

Které obrobky spustim s automatizaci?

> Automatizace a upinaci reSeni Sité na miru

Skoleni

: Intenzivni Skoleni je zakladem pro optimalni vyuziti ve vaSem

vyrobnim procesu. Za¢neme na vasi aktualni drovni znalosti

. apfrizpGsobime je automatizaci.

Praktické skoleni na miru vasim pozadavkim zahrnuje:

* Jaké strategie obrabéni jsou doporuceny?

* Jsou mé procesy nastaveny pro automatizovany provoz?

¢ Co si potiebuji uchovat v paméti, jestlize chci pracovat automaticky
po dobu 8, 12, 24, nebo dokonce 48 hodin?

> Automatizace a upinaci reSeni Sité na miru

After sales

* Zakaznicky orientovani pracovnici prodeje.

* Zaru¢ni a pozarucni servis (v¢etné software, technické udrzby
a aktualizace servisnich smluv).

* Rychld reakce na otazky nebo problémy (je také mozna vzdalena
diagnostika).
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GRUMANT s. r. o.
Becovska 1435, Praha 22 - Uhrinéves
104 00 Praha 114

GRUMANT CALCULATOR Oteviraci hOdil‘I\]:

Aplikace po¢ita za Véas Pondé” 700 _ 1800
Utery  799-18%
Streda 7%°-18%

Ctvrtek 790-18% GPS
Patek  799-18% 50°2'36.231"N 1/ 2018

Sobota Zavireno 14°35'18143"E

Nedéle Zavreno
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