KOMERCNI PREZENTACEJ

NOVY KONCEPT
KONSTRUKCE
VYSTRUZNIKU

Pozadavek na vysoky vykon v procesu vystruzovani prinesl Fadu novych
konstrukénich Feseni, kterd maji s klasickymi vystruzniky spoleénou

jiZz jen zdkladni funkci.

Vysokych vykond vystruZzovani mize byt do-
sazeno kombinaci fezné rychlosti a rychlos-
ti posuvu. V této souvislosti viak musime po-
¢itat s jednou konstantou a tou je posuv na
zub. Vykon vystruZovéni je tedy méné ovliv-
fovan feznou rychlosti neZ rychlosti posuvu,
kterd plyne z pouZiti vice b¥itd. Dlouhodobé
studie dokozuil’ ie pouzitim v(cebFiWch vy-
nosti néstroje v porovndni s pouZitim vy3sich
feznych rychlosti.

Aby bylo moZné osadit néstrojovy drzdk
jesté vice bfity, opustil vyrobce — firma Beck
konvenéni cestu konstrukce vystruznikd a vy-
vinul revoluéni néstroj pro nekonvenéni pro-
ces obrébéni. Z&kladnim konstrukénim prv-
kem jsou bfity ulozené v zdkladnim télese
z oceli. Kandlky vnittniho chlazenf jsou na-

smérovany piimo do mista fezu a chladici

kapalina tak zajistuje vyborny odchod tisek.
Tento princip se vyuzivd pfi vystruzovani prd-
chozich otvor8. Diky Uspofe mista pro odvod
trisek byli konstruktéfi schopni navrhnout
nastroj s vyrazné vétsim poctem bfitd, nez
mé konvenéni vystruznik. A prévé to umoz-
fuje dosaZeni extrémné vysoké hodnoty po-
suvu a vykonu vystruZovéni.

Unikétni vyrobni proces umoZiivje upev-
néni biitd v télese bez nutnosti jejich pfipa-
jeni a bez negativnich vlivd z toho plynou-
cich. Firma Beck je schopna dodavat né-
stroje s novymi bfity v prGb&hu nékolika dnf,
aniz by byla narudena zékladnf struktura bfi-
t0 nebo néstroje. To znamend, ze mdze byt
ndstroj osazen novymi b¥ity mnohem &astéji.

Stejné zdkladni téleso mdze byt osazeno
b¥ity z riznych Yeznych materidld v zdvislosti
na obrédb&ném materidlu. Pro obrébéni oce-
I a tvérné litiny je vhodny slinuty karbid ne-

Vystruznik pro nekonvenéni proces obrébéni (fa Beck)

bo cermet, kubicky nitrid boru pro $edou liti-
nu a kalené oceli a pro obrébénf slitin hliniku
Ize pouzit btity z polykrystalického diamantu.

Z ekonomického hlediska nova konstruk-
ce jednoznaé&né& uspéla. V porovnani s kon-
venénimi ndstroji je na téchto vystruznicich
pouzit minimdlni objem Fezného materidlu
(napt. slinutého karbidu).

Vystruzovani korozivzdornych oceli
Korozivzdorné oceli, oznaéované jako V2

a nebo V4A, Nirosta apod., se vyznadujf

svoji chemickou stabilitou. Z tohoto ddvodu
jsou nejlastéji pouzivany v potravindiském
a farmaceutickém primyslu nebo pfi kon-
strukci automobild.

Vysoky obsah legujicich prvkd chro-

mu a niklu vede k mechanickému zpevnéni

a tvorbé dlouhych houZevnatych tfisek. V ob-
lasti vystruZovani predstavuii tyto vlastnosti pro
ndstroj obrovskou vyzvu a vyZaduji vysokou
odolnost proti opotiebeni a ostrou geometrii.
Vystruzniky se vyrdbéji ze standardnich po-
lotovard a diraz je kladen na kombina-
ci precizn& vybrousené geometrie a specidl-
niho povlaku. Tyto vystruzniky lze upinat do
hydraulickych nebo tepelnych upina¢d ne-

bo kompenzaénich adaptérd, které dokdzou
kompenzovat ptipadnou radidlni hézivost
obrdbécich stroj0.

Vystruzniky lze nékolikrat pfebrousit, co?
zaji$fuje snizeni nakladd na néstroje. Reno-
vaci a prebrouseni zaji$fuje p¥imo vyrobce,
spoleénost Beck, a v predem daném termi-
nu b&hem né&kolika dn0 je zasilé zpét. To za-
jisfuje bezproblémovy vyrobni proces.

K hlavnim vyhodédm ndlezi znaény ndardst
Zivotnosti néstroje diky optimalizované VA
geometrii, kratké dodaci terminy diky pou-
Ziti standardnich polotovard, vysokd spoleh-
livost & optimalizovany systém renovace na-
stroj0 v pribé&hu nékolika dni.

Snizovéni nakladi

na obréabéni

Vystruzovéni s extrémné vysokymi Fezny-
mi rychlostmi p¥indsi zdkaznikdm zkréce-
ni strojnich ¢asd a tim pédem i snizeni n&-
kladd na obrabéni. Vyrobce spole¢nost Beck
prosttednictvim firmy Grumant nabizi vhod-
né ndstroje v podob& monolitnich, vysoce
vykonnych vystruznikd z povlakovaného sli-
nutého karbidu s vnitfnim pfivodem chladici
kapaliny ozna¢ované HNC Speed.

Optimalizované vlastnosti povlaku a pti-
vod chladici kapaliny do mista Fezu umozfiu-
ii dosazeni vy$e zmin&nych vysokych vyko-
nd a vyrazné prodlouZeni Zivotnosti néstro-
je. Ndastroje jsou dodavany v provedeni pro
slepé nebo prichozi otvory. Tyto vystruzni-
ky jsou uréeny pro $iroké pole aplikaci, kte-
ré je vyrazné rozditeno také diky povlaku. To
s sebou pFindsi vyrazné zvyseni ekonomické
efektivity a Gspory ndkladd.

Spolu s extrémné vysokou feznou rychlos-
tf, vysokou kvalitou dokonéovaného povrchu
a dokonalou kruhovitosti otvord bylo také
dosazeno dlouhé Zivotnosti néstroje — dile-
Zitého kritéria pfi dokon&ovani otvorg. Dal-
§i zasadni vyhodou jsou krétké dodaci |hi-

Monolitni vystruzniky fady HNC firmy Beck obsahuijf vnitini pfivod

chladici kapaliny.
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Vysokorychlostni vystruzniky HNC Speed



Kovové vystruzniky HNC maiji specidlni geometrii a povlak

pro kalené oceli.

ty véetné vystruznikd nestandardnich rozmé-
rd a toleranci.

Vystruzovani kalenych oceli
Dokoné&ovéni presnych otvord klade vyso-
ké naroky na kvalitu povrchu a geometric-
kou a rozmérovou presnost. Dokoné&ovani
otvor{ v kalenych ocelich byvalo doménou
postupU vyuzivajicich ndstrojd bez defino-
vané geometrie (brouseni nebo honovén).
Firma Beck nabizi fe$eni umozhujici vystru-
Zovat otvory v kalenych ocelich s tvrdosti oz
63 HRC.

Rada vicebtitych monolitnich vystruzni-
kd HNC je uréena pro vystruZzovani otvo-
rd v kalenych ocelich s tvrdosti az 63 HRC.
Z ddvodu snizeni tepelného naméhani né-
stroje a dobrého odvodu ttisek z mista fezu
jsou ndstroje vybaveny kanélky pro p¥ivod
chladici kapaliny sttedem ndstroje. Tyto vy-
struzniky zaujmou svou vysokou ekonomic-

Placend inzerce

kou efektivitou a jednoduchosti pouziti.
Dodavatel drzi skladem polotovary s roz-
méry od 4 do 20 mm. To umoZfiuje doda-
vat tyto vystruzniky podle specifikace z4-
kaznika v kratkém terminu.

Technologové firmy Grumant radi poskyt-
nou podporu ve viech souvislostech (geo-
metrie ndstrojd, upindni obrobku, Fezné
podminky). To uzivateldm umozni vyuzit pl-
ny potencidl t&chto néstrojd p¥i vystruZovéni
kalenych oceli.

Monolitni cermetové vystruziniky

S cilem rozéiteni pestré $kdaly nabizenych né-
stroj0 zaFazuje spole¢nost Grumant do své-
ho sortimentu monolitni cermetové vystruz-
niky fady HCS. Cermet je materidl slinovany
z keramickych slouéenin v kovovém poijivu.
TiC a TiN jsou tvrdé slozky, Ni a Co je pojivo.
Tento néstrojovy material mé nizkou tepel-
nou vodivost, vysokou tvrdost p¥i vysokych

Cermetové vystruzniky HSC vynikaijf specidlni geometrif, jeZ zajisfuje dobré
optimdlni fezné podminky.

teplotdch a nizky koeficient tfeni s oceli.
Navic je podstatné tvrdsi nez slinuty karbid.

Pro fadu vystruznikd HCS byla vyvinuta
specidini geometrie. Vyrazné nepravidelné
rozte¢ bFitd zajisfuje optimdlni kruhovitost
vystruzovanych otvord a branf vzniku vibra-
ci. Vystruzniky jsou vhodné jak pro obrabé-
ni oceli, tak litiny, protoZze nedochdzi k tvor-
bé& nardstkd na biitech néstroje. V porovnani
s néstroji ze slinutého karbidu Ize dosdhnout
vyrazné vyssich feznych parametrd pii dosa-
Zeni vynikajici jakosti povrchu (Rz < 2 um).
Diky geometrii je Zivotnost néstroje extrém-
né dlouhd a krétkd konstrukce zaijisfuje vy-
sokou stabilitu.

Dodavatel firma Beck drzi skladem po-
lotovary rdznych prdmérd, diky ¢emuz jsou
ndstroje zasilény v kratkém terminu. Tyto vy-
struzniky je navic moZné prebrusovat, coZ
zvy3uje jejich ekonomickou efektivitu.

BC. ROMAN JABUREK
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